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§ 13.

Holl Ofverbrandmiistaren Klees L. Carlsson folj
ningsslangar, deras tillverkning och behandling.“

Ombedd att hilla ett foredrag om slangar, vill ja 84 godt jag kan, 86
skilja mig frin denna uppgitt, men ber pa forhand ou{ génﬁogt 6vaer%eengé L:;])I;g
de brister, som utan tvifvel firekomma i detsamma. 3

For att riitt kunna skota och handhafva en sak dr det ett hufvudvilkor, att
man kinner denna saks eller detta #mnes elementiira egenskaper. Si ir det
ifven betmff:mde_ slangar, hvarfor jag vill borja mitt foredrag med en kort be-
skrifning af materialet och detsammas behandling.

X De slangar,_som i detta foredrag i hutvudsak komma att behandlas, iiro s. k.
viifslangar och tillverkas af lin eller hampa och i nagot sirskildt fall af en bland-
ning af bada.

Bade lin och hampa iro viixter, som forekomma i virt land, och hvaraf
i synnerhet linet odlas ganska mycket, — f. n. mest i Norrland. Vart lin anses
vara af god beskaffenhet, men stiiller sig dyrt jimfordt med utlindska sorter,
och anviinder man dirfor till slangar, foretriidesvis ryskt, hollandskt och zeelindskt.

Af dessa nimnda sorter dr det ryska billigast. Genom att taga lika delar
ryskt och zeeliindskt eller ryskt och hollindskt har erfarenheten visat, att de
bista resultat ernis.

Innan linet kan anviindas till garn tor slangar eller biittre viifnader i all-
méinhet, maste det undergid en mycket omstiindlig behandling. Efter att det-
samma ir aftaget, maste det nagon tid kvarligga pa fiiltet for att rota och torka,
sa att halmen skall kunna afskiljas frin tagan. Denna afskiljning sker delvis
4 filtet eller i for dindamalet uppforda lador, hvarefter det packas i balar och
sindes till fabrikerna. Hir vidtager en omsorgsfull behandling, ty i den man,
som linet kan fis rent och fritt frin halmen, limpar det sig for finare eller grifre
viifnader.

Forsta behandlingen & fabriken sker for hand. De viirsta tofvorna utredas
pd 8. k. hiicklor, hvilka bestd af ett stort m_ﬂal, (c:a 1 dm. langa och nigra
mm. grofva) spetsiga stalstift placerade tiitt intill hvarandra och med spetsarne
uppat. Hirefter infores linet i maskiner, som reda ut detsamma, hvarunder den

ta halmen afliigsnas.

e I:‘r:"ul dessa n?askiner gar det till andra, som s_triigkq ut.det i rgmliknande
striingar, smalare och smalare, tills att detsamma ingér i spinnmaskinerna och
forvandlas till trad. Denna trad tvinnas sed:_m \':ml‘. till 12 trnd}gt garn.

Garnet liigges i limplig lut, hvilken bringas till kokning tor att fa det yt-
terligare rent samt for att borttaga i linet .hehn‘t_‘llgn tjiiriimnen. }lzxx'eftel' "t().l'k:.ls
det 1 centrifuger (roterande med pertorering torsedda kittlar) och gar hiiritran
till stampmaskiner for att blifva mjukt O'L:l\ l:tt}:u'hgtndt. g

Garnet iir nu firdige for att uppsittas i viifstolen som varp, eller att lin-
das pa spolar till viif. Behandlingen af hampan &r 1 hufvudsak densamma som
for linet, men hampan kokas icke i lut utan endast i rent vatten.

ande féredrag om: “Eldslick-

Tillverkning och tillverkningsfel.
De storsta svarigheterna vid slangviifning iro att astadkomma varpens lika
< =) ser
spiinning samt att fa kanterna fullt jiimna.
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Det ir gifvetvis mycket svirt att meddela samma spinning till nagot hun-
dratal tradar, af hvilka varpen bestar, och om detta har lyckats, kvarstar dock
en ofta aterkommande omstéindighet, som gor att deona jimnhet rubbas.

Dessa tradar maste meddelas en afseviird hard spinning for att ega till-
ackligt stod for viifvens inslag, Nir sa “skilet® skall oppnas for skyttelns ge-
nomgang, blifver strickningen si stor, att tradarne pafrestas till det yttersta.
Forefinnes di allra minsta ojimnhet pa varpen, sliter “skeden“ aft en trad, som
dd miste repareras. Denna reparation sker genom sinnrika knutar, men det
hinder trots detta, att knuten “rappar¢, och traden ifraga blitver mindre spind
in de ofrign. Hirigenom uppkommer en s. k. “krypare“. Om rappningen ir
afseviird, mirkes ju detta Litt, och det felaktiga stillet tir tagas upp, och felet
riittas.

Pa grund af den hoga spiinning, hvarunder slangarne maste vifvas, kan dock
en sddan dir “krypare forefinnas, utan att vifvaren observerar den. Detta har
di till foljd, att, ndr slangen nedtages, framtriider denna ganska synbart och
medfor obetingadt en lickande rand, diir den gir fram.

Det andra om ojimna kanter har iifven med spiinningen att gora, men nu
i “viifven“. Slangar rundviifvas icke — #nnu — som en strumpa pa en modern
strumpstickningsmaskin, utan viifvas platta med skyttel, ganska likt viifning f. 0.
1 en mekanisk viifstol. Hiraf kommer, att for hvarje inslag maste skytteln ge-
nomforas skiillet och simedelst genomdraga garnet. For hvarje inslag maste
skytteln alltsd viinda och med en viss spiinning pa garnet draga detta med sig
till kanten (stun).

Denna spinning kan regleras till onskviird likhet, men si hinder, foretri-
desvis da det andra laget drages igenom, att det pa traden (garnet) bildas en
8. k. “kinka“, och denna kan icke fullstindigt dragas ut, hvarfor, toretriidesvis
pi ena sidan, i det s. k. maskinvecket uppstir ojimnhet. Otverskottet af garn
a dessa utstiende stiillen dstadkommer i sin tur, att det icke blifver tillrdckligt
inpressadt bland varpen, utan bildar ett lsare parti, som ger anledning till en
liicka.

Af bvad som i denna sak anforts, framgar, att stora fordringar maste stiillas
savill pa viifstol for slangtillverkning som pa dess skitare, om ett fullgodt arbete
skall kunna astadkommas.

Det torde fortjiina omniimnas, att det under slangviifven placer
for att pa detta siitt difven kunna observera undersidan af slangen.

Det beriittas, att genom den synnerliga uppmiirksamhet, som oatbrutet maste
egnas viifningen, iir det fi miinniskor, som kunna skita en slangviifstol mer iin
en 6 & 8 ar. Efter denna tid iro deras nerver si forstorda, att de borja darra,
endast de fi hora talas om en slangviif. Mina reflektioner, di jag horde detta
yttrande, {tillhor ju icke detta iimne, men jag kan icke underlita att omnimna
det som betecknande for vart yrke. Det gar igen i alla stadier vid ett brand-
viisende, ty, diir ett fullgodt arbete vid alla tillfillen skall presteras, stilles at-
winstone pi ledarne si hoga fordringar, att, om dessa skola fyllas, blifva nog
bestillningsinnebafvarne ganska snart utslitna.

Efter att nu i korta drag hatva redogjort for raiimnet och dess bearbetning
till slangar, vill jag gora en jimforelse emellan lin- och hampslangar samt i
sammanhang diirmed vidrora slagars profning,

as en spegel
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Om man jimfor lin- och b
fa foretriide framtor linnes]
profningsmetoder.
Deﬁsa prof tillgd sa, att en viss lingd,
i etn ranllmf foi'. uppsamling af det genoml
vatten och far ligga och “dra® i 2 min., hvarefter trycket tao ill 50 sk
Detta tryck bibehalles i 1 min., si Gkas det till 100 )sk:':lept. t;tocefv;;gputr;g;’o lsl;;ﬂg.
sa ytterligare till 125 skalp. itven detta 1 min. Protvet omfattar alltsa en tid af

5 minuter, och den lickning, som under d i i i
)¢ g, enna tid uppmitts, angifver slaneen
godhet och virde. 4! St L

Under ett sadant prot “svettas:
rande linneslang, och iir dett
trycket atseviirdt hirofver,
vid profvet, blitva omviindt.

Att dessa profningsmetoders virde icke bira tagas allt tor str
1 fortsiittningen soka askadliggora.

Genqm spriingningsprof af 65 mm. slang har det visat sig, att en hamp-
slang Drister vid omkring 300 skalp. pr. [ v. t. och en linneslang med samma
diam. forst vid mellan 4 & 500 skalp.

Om vi tinka tillbaka pa lingarnets beredning, minnas vi, att detsamma ko-
kades i lut for att fa tjiiriimnena afskilda. Linet &r niimligen rikt pa sidant,
di det diiremot niistan saknas hos hampan. Detta tjirimne hindrar slangen
d. v. s. viitnaden att taga till sig vatten och sviilla ut lika hastigt, som det
skedde hos hampslangen, och iir alltsi en andra anledning till, att linneslangen
visar sig mindre tordelaktig vid det beskrifna profvet. Da en linneslang
bar varit i bruk wagon tid och behandlats pa ett ritt sitt, blifver den allt
titare och tiitare. Den har nu, dirigenom att dess tjiiciimnen urtvittats, blitvit
mjuk och smidig och har litt for att hastigt upptaga fuktighet, hvarfor svet-
ningen inskrinker sig till ett minimum.

Som ett erfarenhetsron kan niimnas, att vi emottagit hampslangar, som vid
forut beskritna prof visat sig ofverligsna linneslang (Jonsereds) men efter rela-
tivt kort bruk vid eldsvidor under fornyade prof nirmast liknat biittre siickvif
och varit hogst olampliga for eldslickning, bedrifven pa vanligt siitt. i

dJag vill med detta, torutom ett omniimnande af Jonsereds linneslangs for-
tjinster framfor andra af mig kiinda tf}ln'lkat, .Im pivisat, att den torufnnmndn
profningsmetoden, anviind som viirdemiitare pa en obegagnad §lnng, ar af ett
ringa praktiskt viirde. For att ett prof Sk:.l‘“ hafva det reela v:u'de,"l.n.nn med
detsamma afser, miste det foretagas under forhallanden s lika som mojligt dem,
som iro ridande i verkligheten, d. v. s, d slangen anviindes for sitt dndamal.

Di dessa prof iifven maste innefatta s. k. .utlmlhghetsnp.rof, blifva dg ganska
invecklade och tarfva diirtor sitt sirskilda kapitel. Men for att icke gira detta
mitt foredrag alltfor vidlyftigt, vill jag atsluta denna afdelning med ett godt
rad att endast anskaffa sidan slang, som genom erfarenhet har visat sig fylla
beriittigade ansprak.

ampslang, kan i forsta paseendet h

: 3 ampslangen
angen, om man bedémmer deras v i

irde efter giingse

vanl. 5 m., uppmiites. Denna ligges

dckande vattnet, Slangen fylles med

: en hampslang nigot mindre #n en motsva-
a isynnerhet fallet for tryck under 100 skalp. Okas
sker snart en utjimning och forhallandet kan, dfven

angt, vill jag

Behandling af slangar.
Da ett parti slang anliinder fran fabriken eller aterforsiiljaren, fiirelmm'mer
det i ét'drl'e eller miudll"e hardt priissade rullar. Detta liige har slangen troligen
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innehaft en ldngre, tid och i alla hindelser tillréickligt linge, for att en kvarva-
rande foriindring af viitnaden skall forefinnas. Den utat vinda sidan ir betyd-
ligh léngre in den inre, och detta dessmer slangen iir prissad och ju mindre
bojningsradien ir.

Denva forskjutning af det normala liiget af viifnadens inbordes forhallande
bor, fore det slangen anbringas pa kopplingarne, Aterstillas. Om slangen nim-
ligen surras pa. kopplingarne under detta tillstind, ir det mycket vanskligt att
astadkomma en tillforlitlig titning, ty da slangen blifver utsatt for ett storre
vattentryck, icke allenast striifvar detta att astadkomma en jimnvikt i spinnin-
gen utan astadkommer den iifven.

Om nu slangen som forut éir néimndt pasatts med den ena sidan lingre #n
den andra, maste en forskjutning 4 kopplings-halsens ena sida ega rum, hvilket
har till resultat, att surrningen borjar att licka. Det far betraktas som en tur,
om det stannar hirvid, ty det har hiindt, att slangen helt enkelt krupit af kopp-
lingshalsen.

For att forebygga detta och dfven for att fi slangen mjukare, ir det limp- -
ligt att, sedan densamma afskurits i passande lingder, vecka om densamma.

Vid slangens vifning som forut dr ndmndt uppstd tva s. k. maskinveck.
Dessa veck bora redan fran borjan si att siiga neutraliseras, och detta sker
biist genom att redan nu ligga den i ett nytt veck. Hirigenom bidrages éfven
att utjimna den forut omniimnda ojimna spinningen i vifven och si blir sam-
tidigt viifnaden mera itskilld, d& den nu éter rullas samman.

Efter denna behandling bor slangen liiggas i vatten under en tid at 6 till 8
dagar. Hiiretter hiinges slangen till torkning pa ett luftigt, men for solen skyd-
dadt stiille. Da den nu efter 4 & 8 dagar torkat, dr den mjuk och smidig samt
fullkomligt rak och bor, innan den rullas samman, forses med kopplingar.

Vid pasiittningen af dessa ir det fordelaktigt, att emellan kopplingshalsen
och slangen anbringa ett lager af tunn segelduk, ty hiirigenom hindras irg fran
metallen att angripa sjilfva slangen.

Afven bor slangen med en eller ett par nitar forbindas med kopplingshal-
sen for att siikra den mot utprissning, ty om vi beriikna pakiinningen for en
65 mm. slang, ha vi vid ett tryck af 10 atm. en verkande kraft af ofver 300
kg. — och vid 15 atm. dr densamma c:a 500 kg. (}/= ton) som striifvar att prassa
kopplingen ur slangen. Med kiinnedom hiirom finner man litt, alt en mycket
stor omsorg méste iignas at utforandet af detta arbete.

Da kopplingarne iiro pasatta, bjuder forsiktigheten, att det hela underkastas
ett tryckprof af minst 15 atm. Da slangarne hiirefter pad torut omnimndt siitt
torkat, dr det fordelaktigt att rulla tillsammans hvar atdelning for sig och in-
gitta dem i ett skap eller i alla hiindelser forvara dem si, att de dro skyddade
for tukt och sol.

Reparering af slangar.
Erfarenheten har visat oss, att vid hvarje eldsvada af nigon betydenhet ett
storre eller mindre parti slang blifver skadadt.
En stor del at dessa skador uppstir dirigenom, att slangarne maste fram-
toras ofver terriing, som genom sin beskaffenhet fororsakar hal. Detta forekom-
mer dessutom alltid, di en byggnad till nagon del nedbrunnit, da i till densamma

anviinda materialet ingdr i icke ringa grad spik, och dessa efter att till en del
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hafva blottats frin det dem omgifvande triiet. iir < i 0
X A f det, dro so a
ritva och sticka sonder slangar i 7 BN g

ne.

Anvinder man hand- eller
heten, att &fven de biista lir
ligga nidrmast sprutan hafva
nog, att, om pumpning
om marken, diir de dr
skarpa foremal.

De at mig niimnda anledningarna tillsammans med minga andra gora, att
efter hvarje storre eldsvada en ganska stor % af det anviinda slangpartiet ir
mer eller mindre skadadt och hehdfver repareras.

Hiraf framgar, att reparering eller lagning af slangar dr en manipulation,
som nom en brandkir har en afseviird betydelse, hvarfor jag anser det limp-
ligt att hiir nagot niirmare behandla detta imne.

Alla kroppar, som iro utsatta for en tillriickligt stor pakinning, underga
hirvid nigon formforiindring, storre i forhallande till kraften och ju tdnjbarare
dmre! i friga dr. Se vi pa en slang, som vi fylla med vatten, skola vi finna,
att den betydligt forlinger sig frin det moment, da trycket iv i densamma lika
med 0, och till dess det gitt upp till en 8 & 10 kg.

For att astadkomma nagon varaktig titning mellan ett par ytor at hvilks
imnen som helst genom nitning eller annan jfast torbindning mellan dessa
fordras dirtor, att det titande materialet har i mijligaste min samma utvidg-
ningskoefficient och for Gfrigt torhaller sig lika som det foremal, pa hvilket det
skall placeras tor dem averkande krafter.

For att fullstindigt lyckas i en sa hiir beskrifven titning soker man, si
vidt mojligt, att taga “lappen“ at samma material som den sak, som skall lagas.
Vidare ir det af stor vikt, att det lappade partiet bibehalles vid sin ursprung-
liga tjocklek, ty formférindringen, paverkad af en gitven kratt, iir oftast propor-
tionell emot detsammas genomskiirningsarea.

Héraf framgar, att man har storsta forutsiittningar att lyckas, om man som
det lagande imnet anviinder alldeles lika material som detf, af hvilket saken
ifraga dr tillverkad, och sd utfor denna reparation, att lagningen i minsta moj-
liga grad forindrar massans tjocklek pa det lagade stiillet.

Om vi dia se pa de metoder, som anviindas for reparation af eldslicknings-
slangar, skola vi snart finna, att de i allmiinhet iiro oriktiga.

Dessa siitt iiro kvarletvor fran det skede i brandviisendets historia, da dess
slangar voro tillverkade af lider och medelst kopparnitar sammanfogade till ett
mer eller mindre bojligt ror.

Om en sadan slang blef liick, var det alldeles riktigt att genom en ny nit
forsoka att ater fa den tiit. ] :

Detta och ett nigot liknande siitt har nu “uppfunnits® och praktiseras vid
riitt manga af vara brandkarer hiir i landet. “

Det finnes niimligen, jag tror patenterade apparater, for utforandet af denna
lagning, och fastiin jag for min persnnhgn del mge forstar att uppskatta virdet
af dessa lagningsmetoder, vill jag dock nagot omnimna desamma. i ]

En at dem #r si beskaffad, att man medelst densamma kan infora en nit
inuti slangen samt placera den i halet, som skall lagas.

angpumpar for servering at vatten, visar erfaren-
nna vattnet pulserande, si att de slangdelar, som
1alva en, om én ringa, rorelse. Denna rorelse ir dock
pagéar linge, skada slangarne ifrdga och detta i synnerhet,
o framdragna, ir stenig eller diir pa annat siitt forefinnes
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Genom att pa denna nit placera en liderpackning och diirofver en bricka
af metall kan man genom tillnitning hiiraf astadkomma en titning. ;

En annan apparat dr den forutnimnda ganska lik och bestar at_ex? sorts
“list“ som infores i slangen. Lagningen med denna apparat tillgar sa, att';gtt
limpligt stort plattliderstycke medelst densamma infores i slangen ogh] 1tltwan-
digt placeras ett motsvarande, hvarefter def hela spikas samman mg‘.efs."\rlan-
liga kopparspik. Apparatens hemlighet bestar dan,“azt':t luc}erstyc]_\ena Jjamforelse-
vis litt, kunna placeras ritt otver hvarandra. I “listen® finnas dessutom swa
fordjupningar, som skola underlitta spikarnes nitning (krokning). s

Genom den forestiende metoden kunna gifvetvis endast [pycket sma hal lagas,
di diremot med den andra relativt stora dppningar kunna forses med lapp.

Som jag forut nimnt, kan icke med den teori, som dr faststilld for astad-
kommande af varaktig tdtning, de hir omnimda metoderna stillas hogt, ty E)a
grund af att i forsta fallet endast kan riknas med frikiion mellan 91_tens .1}ndu-
lag och slangen, och i senare fallet lapparne och slangen dro at hogst olika ut-
vidgningsforhallanden, kan icke tdtningen blifva varakt}g. 2 e

Vill man bortse fran fullstiindig och pi samma gang varaktig tiitning, kvar-
std dock tva visendtliga olizenheter af forutnimda lagningsmetoder.

Om vi se pa en ritt mycket anviind slang om c:a 30 met., ir det inte ovan-
ligt, att det finnes 50 & 100 reparerade stillen. :

Skulle da en “sidan slang repareras med Omsevis nitar och sul- eller platt-
liderslappar till detta antal, skulle det afseviirdt hindra vattnets fria genomging.

Bortse vi dfven fran detta, kvarstir dock en annan viisendtlig oliigenhet,
for att anviinda ett mildt uttryck, och det iir, att en slang behandlad pa térut-
niimda siitt och placerad pi en slangrulle, icke allenast skafvar sonder sig sjilf,
utan dfven de intill och omkring liggande slangarne, pa grund at den skakning,
som uppstar, da vara fordon framtoras i for dem bruklig takt.

Samtidigt bor niimnas, att om slangen varit anviind och blitvit vat, krympa
vid torkningen dessa lidertitningar samman och vid nista anvindning ar tit-
ningen mer eller mindre illusorisk.

Det finnes ett siitt for slangars reparering, som hiir praktiseras, och det ir
att med lika material som slangens och med bibehdllande af praktiskt sedt,
samma tjocklek pa det reparerade stiillet “stoppa® densamma ungefiir pa samma
8iitt, som man lagar en strumpa.

Denna lagningsmetod fordrar en viss firdighet och tager lang tid att full-
standigt inliira, men omsorstullt utford blitver titningen fullstandig och har samma
varaktighet, som slangen ifriga for ofrigt.

Jag skall be att efter foredraget fa demonstera en slang, forsedd med ofver
100 af dessa omniimnda stoppar samt visa, att samtliga dro fullkomligt tita.

Af dessa stoppar iiro minga ett eller flera ar, da andra diiremot iro all-
deles nya.

Jag vill dfven visa en reparationsmetod for gummerade slang:

SR 5 ; ! 8 ; . ar, iifven grun-
dad pa forutniimnda teori, och hvilken i{ven visat sig fullt fylla ber

dttigade ansprik.
Slangars tillfilliga reparering.

. Som torut dr nimndt, uppsta skador 4 vara eldslicknin

storre eldsvida, och kunna dessa skador uppdelas i tre olik

sidana, dir det blifvit en bestiimd,

gsslangar vid hvarje
q a klasser. Dessa iro:
mindre strile — derigenom att en eller
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flera trz}.dar ’af slangens viif.nad brustit; — da slangen genom nitning eller pa
annat sitt fatt ett lokalt mindre lickande parti, och slufligen, sadana, dir ge-

nom nagon averkan ett stgrre hal uppkommit, hvartill #fven kan riiknas spring-
ning af en slang.

At dessa nimnda felaktigheter dro de forstnimnda af mindre betydelse for
sldckningens utforande, men #ro icke dess mindre till forargelse och obehag,
och kunna litt, om de icke i tid bealktas, blifva storre och stérre samt till slut
blifva af den storlek, att de maste hiinforas till 3:dje gruppen.

Hvarje brandman vet, huru tidsodande det &r, isynnerhet om det ir langt
afstand till serveringspunkten, att utbyta en skadad slang, och ofta kan en slick-
mngs goda resultat vara beroende af, att en viss ledning under ett kritiskt mo-
ment halles i ging.

Hirat framgar, att det dr af synnerligen stor vikt, att en besvirande licka
kan ftillfilligt tiitas utan ledningsafstiingning eller utbytning.

For detta dindamal begagnas olika metoder, men vill jag i hutvudsak endast
omnidmna de af oss anviinda. Sasom jag forut har uppdelat de vid brandplat-
sen uppkommande skadorna i tre klasser, hafva vi for deras tillfilliga repara-
tion dfven 8 olika typer af s. k. slangbindlar.

Vi hafva alltsy for att tiita mindre spruthal slangbindeln N:o 1, hvilken be-
‘star af en med lider Gfverklidd “knapp® och forsedd med ett vidfistadt starkt
snére. Vid anviindning anbringas denna med sin kupiga del mot halet, som
skall titas, hvarefter snorena liggas ets par hvarf omkring slangen och atdragas
sd kraftigh som mijligt.

Till hvarje mans utrustning hora 2 st. sidana bindlar, forvarade i larmroc-
kens fickor.

Det har visat sig, att dessa bindlar, riitt anbringade, astadkomma god tiit-
ning af ganska stora hil, och vid vanl. vattenledningstryck (4 & 5 kg.) kan man
beteckna denna tiitning som fullt tillfredsstiillande.

Slangbindeln N:o 2 bestar af en lidergirdel, som meddelst en liderrem,
lindad ett par hvarf omkring slangen, tastspiinnes vid densamma.

Denna slangbindel astadkommer icke nigon tillfredsstillande titning, men
hindrar det utsprutande vattnet att besviira i niirheten varande personer och
hindrar nog #fven i nagon man lickans forstoring.

Denna bindel &r, som mycket annat, en kvarlefva frin giangna tider och
kan med fordel utbytas mot slangbindeln N:o 3. )

Denna slangbindel iir fullkomligt effektiv och kan tiita retvor i slangen p;‘t
flera cm.:s storlek. Den iir Litt att anbringa, fullkomligt tilltorlitlig, och titnin-
gen blitver praktiskt sedt fullstiindig. -

Det finnes en titningsanordning, som forts i marknaden under namn at
“Bums® och iir en efterapning af fﬁl'llt]lfilllgd‘n. Denna “bums¢ _lmr obe§tl'1(lllge11
gina tortjiinster, och den storsta bestdr diiri, att den kan anbringas pa slangar
med olika dimensioner. Detta fiiretrii(}e minskas dock, som jag vill askadliggora,

i indre tillforlitliga titningstormaga.
genoglmslsi '_;ll]::l(iUTI “Bums“bmed VAr bindel, skola vi finna, att gle_ss unliig‘:g'uings-
yta eller titande berdring blir tor alla :\:lnngdlmensmuer,’tol: 11\'.1'1}:1 “dfen 1\:-;11 ;m-
viindas, relativt liten. Detta iir en olug;enl}et, ty om tl‘).'cl\(?t» i .ho’gt.',m}f et,
som hiindelsen #r vid hvarje storre eldsvdda, en lingre tid far verka, astad-
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kommer det en forskjutning af brottstillets fria:kanter, kvilket kan astadkomma,
att bristningen forstoras, si att den gar utom klimmans grénser.

Denna eventualitet dr forekommen pa var bindel N:o 3, derigenom att den
omsluter hela slangen och icke medgifver nigon utprissning -af demsamma pa
det skadade stéllet.

Den hiir omnimnda bindeln bestar af en efter sin axel me(l- ettuplan skurgt
cylindriskt ror af jirnplat c:a 12 4 20 em. 1ang och invéndigt beklidd med li-
der. Dessa cylinderhaltvor med samma diameter, men med nagot mindre peri-
feri #n slangen, préssas om densamma med.en & bindeln fastsatt och.med ving-
mutter forsedd skrufklimma. t

Dessa tiitningsanordningar, sa ansprakslosa de dn af en utomstiende kunna
forefalla, #ro dock for oss brandmin af mycket stor betydelse. Det kan hiinda,
att genom en hastig placering af var bindel N:o 3, en “Brums® eller annan
limplig titningsanordning, en eldsvida kan begrinsas till -ett minimum, da
den diremot, om en ledning skulle ha stoppats och en slang utlagts, kunde ha
fatt oerhorda dimensioner.

Jag har genom detta, i manga afseenden bristtilliga foredrag:endast hallit
mig till viifslangar, sisom det i vart land mest anvidnda och pivisat:en del for-
hallanden, stédda pa teori och erfarenhet, som kunna ha virde och mera allmint
intresse tor oss brandmén. Tiden medgifver icke, att jag i detta sammanhang
ingar pad gummerad slang, dess tillverkning och behandling, men lofvar:att, om
herrarne anse det onskviirdt, aterkomma till fimnet vid ett annat tillfélle.

§ 14.

Forevisades af Ingenior A. Balstrom, Gdteborg, en af honom patenterad
“Eldslickningsapparat for teatrar och dylika lokaler® medelst modellen till den
4 Goteborgs stora teater uppsatta riignapparaten. Modellen hade satts i forbie-
delse med vattenledningen, hvarigenom deltagarne fingo se densamma i verk-
samhet. (Se illustrationen 4 niista sida).

§ 15.
Brandchefen R. Stridbeck, Kalmar, inledde fragan: “Huru bor § 48 i Sti-
- dernas Allminna Brandstodsbolags reglemente tolkas?* med féljande anférande:

Som de fleste at herrarne nog kiinna till, finnes ett svenskt brandforsik-
ringsholag, * som heter Stiidernas Allm. Brandstodsbolag. Bolaget har sitt regle-
mente faststiilldt at Kungl. Maj:t. I detta reglemente finnes en paragraf sbom
berdr stiidernas brandviisende och siledes oss brandchefer. Da tolk;inﬂ‘,en at
denna § gitvit anledning till olika uppfattning mellan & ena sidan boletn‘e?s sty-
relse och 4 andra sidan en del brandchefer, si har Brandchefstreninoens sty-
relse ansett fragan vara at den betydenhet, att ett nirmare inedende hiirpa
borde giras vid detta sammantriide och diirfor At mig uppdragit att inleda fra-
gan for att sedan genom herrarne fa ett uttalande om, huru Svenska Brand-
chefsforeningen anser, att paragraten bor tolkas.

Paragraten iir reglementets 48:de och lyder sadlunda under rubriken: “Till-
syn & eldslickningsanstalter®. “Angiende det siitt, hvarpd vederbirande sam-
hilllen handhafva sitt eldslickningsviisende, later styrelsen, si ofta det anses er-
forderligt, verkstilla undersokning genom sirskildt ombud eller inspektir, som



